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本菱园区介绍与办公环境



·双菱集团于1996年购得，占地100亩，园区内总员工数量约480名。

·主营业务：    →摩托车

→热交换器

→电动涡旋压缩机

→仓储物流

本菱涡旋生产楼二期将主要承担2~4条
专线车间的规划、试制车间以及部分实
验室职能。



上海本菱涡旋压缩机有限公司



本菱生产车间介绍



本菱压缩机生产楼及生产前台
（机加工）



车间 设备 数量 设备产地

金工车间 冲压、折弯、打孔 12 中国大陆

粗加工 CNC、车床 37 中国大陆
中国台湾省

精密加工 CNC、车床 10 德国、日本



本菱压缩机装配线走廊及精益文化墙



生产能力及数据追踪



自动化装配线主要参数指标：
1.全工位标配RFID智能追踪芯片。（生产数据）
2.全工位标配智能二维码扫码枪。（来料数据）
3.全部伺服压机，可记录位移、压力。（生产数据）
4.产线MES服务器做SPC。可根据需求提供节点SPC数据。
5.总计人数需求7人。
6.节拍60S/台。



• Benling产品的关键零部件及关键工序均采用QR-CODE+RFID数据追踪系统。根据伺服压

机传感器将数据回传至服务器，并在日后可追踪到所有零部件生产状态。

数据追踪



BENLING承诺所有的压缩机在出厂前，均充注
冷媒，在所有转速下运行超过20分钟后，确认电
流、电压、压力波动、无异常震动异响后，才可
以放行出货。



① 几乎涵盖所有的零
件的批次追踪；

② 核心零件均有涵盖
生产数据的二维码；

③ 数据包含生产人员
信息；



未来规划



二期生产楼为双菱集团劲好品牌摩
托车原生产车间，原产线已迁回浙
江台州本部。后续将作为本菱压缩

机二期生产楼使用。

本生产楼将铺设2~4条自动化产线，
用作EM34系列、DM34系列、

EM45系列等产品的专线生产。四条
专线将隔离为独立车间，保证洁净

度。

二期车间厂房面积总共约3000㎡，
项目施工周期约18个月，包含厂房

装修及设备入场。



THANKS

上海本菱涡旋压缩机有限公司

电话：021-57483303  地址：上海市奉贤区金汇镇大叶公路5001号
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